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VORWORT

Wir leben Werte

Nachhaltigkeit — dieser Begriff wird der-
zeit oft strapaziert. Zunehmend ist jeder
und alles nachhaltig. Nur ein Modewort?
Wir sehen das etwas anders. Nachhaltig-
keit bedeutet fiir uns, Werte zu erhalten,
fiir die wir leben. Die Einsicht in die nur
begrenzte Verfiuigbarkeit von Rohstoffen,
die noch immer zunehmende Belastung
der Umwelt — das alles bewirkt bei uns wie
in vielen Unternehmen und Institutionen
ein Umdenken, eine Auseinandersetzung

mit den Moglichkeiten, Prozesse und
Franz Bdrmann,

CEO Business Unit
GEA Flow Components okologischer und sorgsamer zu gestalten.

Ablaufe in Zukunft anders, effizienter,
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Ohne Spezialisten geht nichts, wenn sichere und effiziente

technische Verfahren das Ziel sind. Hersteller in den sensitiven
Branchen Lebensmittel und Getrinke, Pharma und Biotechno-
logie wissen das sehr genau. Ihre Produkte miissen hochsten
Erwartungen gentigen. Wie aber unter der Fiille von Anlagen-

spezialisten jeweils den richtigen finden? Eine Antwort darauf

gibt die neue Business Unit GEA Flow Components: Als Partner
fuir alles, was fliefit, vereinigt sie in einem kompletten Portfolio
die Spezialistenangebote von vier Business Lines, in denen jahr-
zehntelange Erfahrung steckt. GEA Flow Components bereitet
so den Weg zur perfekten Losung fiir alle Prozesse rund um

fliissige Produkte. Aus 4 mach 1. >
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WISSEN | BUSINESS UNIT GEA FLOW COMPONENTS

Vielfalt trifft

Verantwortung

Im Laufe des Jahres 2013 haben wir unsere Business Unit neu
geformt und strukturiert. Im Fokus steht der Ausbau unserer
Marktposition als ein weltweit aktiver Technologiefiihrer im
Bereich der Komponenten fiir die Lebensmittel, pharmazeutische
und biotechnologische Industrie, vor allem im Bereich der

Ventil-, Pumpen- und Reinigungstechnologie.

Starke Gesellschaften bilden gemeinsam die Business Unit
GEA Flow Components: GEA Tuchenhagen in Biichen, GEA
Aseptomag im schweizerischen Kirchberg und GEA Breconcherry
in Grofibritannien. Dazu kommen unsere Standorte in den
USA, Kanada, China, Indien, Polen und Frankreich.

Zusammen bieten wir unseren Kunden mit einer klaren
Gliederung nach Produktgruppen ein umfassendes Programm
mit Komponenten und Systemen an. Hygienische Ventile und
Pumpen, aseptische Ventile, Reiniger — auf diese vier Prozess-
technik-Komponenten ist GEA Flow Components spezialisiert.
Ob Milch, Bier, Getranke, pastose Nahrungsmittel oder feinche-
mische Produkte — unsere Komponenten sorgen fiir zuverldssig
hohe Produktivitat, nachhaltig wirtschaftlichen Betrieb und
konstante Produktqualitit.
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MEHR VORTEILE FUR SIE

Von GEA Flow Components gelieferte Prozesstechnik ist wirt-
schaftlich, nachhaltig und serviceorientiert — ein dreifacher
Vorteil fiir jeden Anwender. Weniger Verbrauch an Energie,
Wasser und Chemikalien bedeutet weniger Belastung fiir Klima

und Umwelt.

Diese Aspekte werden fiir Sie als unseren Kunden, Thren
zukinftigen Absatzerfolg und die erforderliche Akzeptanz
Thres Produktionsstandorts immer wichtiger. Mit GEA Flow
Components unterstreichen Sie Thren Anspruch an eine nach-

haltige Arbeitsweise. ¢

ANSPRUCHSVOLLE MARKTE IM FOKUS

» Brauindustrie/Getrankeindustrie

» Milchindustrie/Nahrungsmittelindustrie
» Pharmaindustrie/Biotechnologie

» Feinchemie

» Kosmetikindustrie/Health Care Industrie

UMWELTVORTEILE FUR ANWENDER

» Geringere Klima- und Umweltbelastung
» Nachhaltig umweltgerechte Produktionsverfahren
» Hohe Hygiene und Sorgfalt bei der Produktverarbeitung



Hygienic Pump Technology
GEA Tuchenhagen

TILTRAAN L |

PEEYEEET Y
EERRNNNARRENWRARRNNEY, . &

Hygienic Valve Technology
GEA Tuchenhagen

Bereit fur lhre
Herausforderungen

Cleaning Technology
GEA Breconcherry

Aseptic Valve Technology
GEA Aseptomag
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WISSEN | BUSINESS UNIT GEA FLOW COMPONENTS

\Volles Programm fUr
unsere Kunden

RegelmaBig bringt GEA Flow Components ausgereifte Produktneuheiten auf den Markt,
unterstttzt durch unsere Forschungs- und Entwicklungsabteilung. Unser oberster Grundsatz
hei3t dabei: Nachhaltigkeit — im Sinne von Effizienz fir den Anwender. Der Markt stellt hohe
Anspriche, wir wollen sie erfllen.
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HYGIENISCHE VENTILTECHNOLOGIE
Hygienische Ventile von GEA Tuchenhagen bilden als Schlissel-

komponente das Herzstiick in fest verrohrten Prozessanlagen.
Sie sind damit ein wesentlicher Faktor fiir kontinuierliche
Produktqualitdt. Mit verschiedenen Ventilbaureihen bieten
wir sowohl sehr komplexe Losungen als auch solche mit Basis-
funktionen an - effizient, wirtschaftlich und fiir die jeweilige
Anwendung konzipiert. Erganzende Komponenten in unserem
Programm optimieren die Prozessanlage — vom Molchsystem
zur Rickgewinnung wertvoller Produkte bis hin zu kompakten
Dehnungskompensatoren zum Ausgleich von Warmespannungen

sowie Tanksicherungssystemen.

HYGIENISCHE PUMPENTECHNOLOGIE

Das Pumpenangebot umfasst normal saugende oder selbst-
ansaugende Kreiselpumpen sowie Kreiskolbenpumpen. Sorg-
faltig dimensionierte Hocheffizienzmotoren sorgen fiir einen
geringen Energieverbrauch. Durch exakt konstruierte, totraum-
freie FlieRwege erreichen wir eine hohere Produktqualitdt und
reduzieren den Verbrauch von wertvoller Energie, Wasser und

Reinigungsmitteln.

ASEPTISCHE VENTILTECHNOLOGIE

Aseptische Prozesse stellen besondere Anforderungen an die
eingesetzten Komponenten. Unsere Aseptikventile von GEA
Aseptomag sind fiir den Einsatz unter hochsten aseptischen
und sterilen Anforderungen geeignet. Das optimal ausgefiihrte
Design ist ein mafigeblicher Garant fir den Erfolg dieser Ventil-
baureihen. Unser spezielles Dichtungskonzept sorgt dafiir, dass
keinerlei Produktkontaminationen von aufien méglich sind - so
tragt es zur Keimfreiheit der Prozessanlage bei. Damit erfiillen
unsere Komponenten samtliche Voraussetzungen fiir Prozesse
auf hochstem Niveau und bieten dem Anwender eine dauerhaft

hohe Produktqualitat.

REINIGUNGSTECHNOLOGIE

Die Reinigungstechnologie von GEA Breconcherry haben wir
speziell mit dem Fokus auf die nachhaltige Einsparung wert-
voller Ressourcen im Reinigungsprozess entwickelt. Orbital,
rotierend oder statisch arbeitend, erreichen unsere Reiniger

branchentbergreifend optimale Reinigungsergebnisse.

Hier entlang zu

lhrer LOsung:

lhr Kontakt mit uns —
schnell & einfach

Business Line Hygienic Valve Technology

Business Line Hygienic Pump Technology

GEA Tuchenhagen

» geatuchenhagen@gea.com
» Tel. +49 4155 49-0

> www.tuchenhagen.de

Business Line Aseptic Valve Technology

GEA Aseptomag

» info@aseptomag.ch
» Tel. +41 34 426 29 29
» www.aseptomag.ch

Business Line Cleaning Technology

GEA Breconcherry

> cip@gea.com

» Tel. +44 1531 632476

» www.breconcherry.co.uk
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WISSEN | BUSINESS LINE HYGIENIC VALVE TECHNOLOGY

Wichtig seit mehr als 80 Jahren: Hygienische
Ventiltechnologie von GEA Tuchenhagen sichert
die Qualitat flussiger Produkte.

10 INSIDER 07/2014



(7' g. o
schafft
Zukuntt

.

Fliissige Nahrungsmittel und andere hochwertige Fliefiprodukte und Anlagenbau. Fiir uns steht immer die Sicherung der
zdhlen zu den wichtigsten Guitern fiir den Menschen - und hygienischen Produktqualitat im Fokus — unverzichtbar fir
zu denen mit den altesten Traditionen in Verfahrenstechnik Verbraucher und ein zentraler Erfolgsfaktor fiir Hersteller. >
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WISSEN | BUSINESS LINE HYGIENIC VALVE TECHNOLOGY

SEIT 1950

TR ERHAG

2] -FERNSTEUER-VENTILE

FUR GETRANKE UND CHEMIKALIEN

Bereits im Jahre 1931 stellte der Kieler Ingenieur Otto
Tuchenhagen seine ersten Anlagenldésungen fir die
Milchwirtschaft vor — die Anfédnge des heute weltweit
MaBstabe setzenden GEA Tuchenhagen Komponenten-
programms. Wegweisend fir die Zukunft, folgte 1943
die erste Zentrifugalpumpe.

1967 prasentierte die ,Fabrik der Ingenieure” im
norddeutschen Blichen das erste leckagesichere und
reinigungsfahige Doppelsitzventil. 1975 wurde dann
zum Geburtsjahr der VARIVENT® Ventilserie — als
Schlusselkomponente festverrohrter Anlagen bis heute
ein Eckpfeiler im GEA Tuchenhagen Programm.

12 INSIDER 07/2014

Stoney Creek/Kanada

WIR BEWEGEN MEHR ALS FLUSSIGKEITEN

Hygienische Ventiltechnologie und Pumpen sind die Kompo-
nenten zur Verarbeitung hochwertiger Fliefiprodukte, auf die

sich GEA Tuchenhagen besonders spezialisiert hat.

Das Ventil- und Pumpenprogramm wird kontinuierlich ver-
bessert und hat sich in den vergangenen Jahren weit iber den
traditionellen Bereich der Nahrungsmittel hinaus auch in den

Branchen Pharma, Biotech, Kosmetik und Feinchemie etabliert.

GEA Tuchenhagen Komponenten der neuesten Generation sind
optimal und hochflexibel auf die jeweiligen Prozessparameter
einstellbar. Sie sorgen fiir hohe Produktivitit, wirtschaftlichen

Betrieb und konstante Produktqualitit.

Damit zahlen wir zu den weltweit herausragenden Komponenten-

herstellern — heute mehr denn je. ¢
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GEA Flow Components — weltweit vor Ort

GEA Flow Components ist rund um die Welt mit eigenen Ort erfahrenen Ingenieur-, und Monteurteams, die Sie auch
Niederlassungen und Serviceangeboten vertreten. Wir erfiillen bei der Planung und Genehmigung Ihrer Losung ortserfahren
Kundenwiinsche in jeder Region und in kiirzester Zeit mit vor beraten kénnen. ¢
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PRODUKTE | BUSINESS LINE HYGIENIC VALVE TECHNOLOGY

Durch Scheibenventile der bewahrten GEA Tuchenhagen Serie T-smart steht dem Markt ein

kostengunstiges Absperrorgan an Ventilblécken, Paneelen und Rohrzaunen zur Verflgung,
geeignet fir eine schonende Produktfihrung und eine leicht durchzufihrende Reinigung.
Mit rundum verbesserten Leistungseigenschaften stellt sich die neueste Weiterentwicklung

T-smart 7 den Erwartungen der Anwender.
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T-SMART 7

Die Prozessanforderungen an Anlagenkomponenten sind welt-
weit gestiegen — T-smart 7 heifit die Antwort im aktuellen GEA
Tuchenhagen Programm. Die Vorteile des neuen Ventiltyps
sind exzellente Hygieneeigenschaften, kiirzere Montage- und

Wartungszeiten und dadurch verlangerte Produktionszeiten.

Ein Kennzeichen des neuen Scheibenventils ist sein weiter-
entwickeltes Dichtungsdesign: Durch eine doppelt gelagerte
Ventilscheiben-Fiihrung zur definierten Dichtungsverpressung
sowie durch einen optimal gestalteten Produktraum ist der

Verschleif§ niedrig und das Produkt wird geschont.

ZWISCHENFLANSCHAUSFUHRUNG

Die Zwischenflanschvariante ist im Gegensatz zur bisherigen
Ausfihrung jetzt im offenen Design ausgefiihrt. Der Antrieb ist
auf den Innenflanschen montiert. Damit kann der Ventileinsatz

bequem gezogen werden — ohne eine Demontage des Antriebs.

Durchlisse in den Auflenflanschen lassen jederzeit den Auf-
oder Umbau des Antriebs zu, ohne Ausbau des Ventils. Die offene
Flanschbauweise erméglicht das schrittweise Umspannen von
vier auf drei Flansche wihrend des Betriebs, zum Beispiel fiir
ein Anschweiflen des abgenommenen Aufienflansches an eine

Verrohrung zur Anlagenerweiterung.

Alle Infos auf www.tuchenhagen.de

unter Ventile — Scheibenventile!

PNEUMATISCHER ANTRIEB

Die neu entwickelten pneumatischen Antriebe sind kompakt,

leistungsfahig, standardméafiig ATEX-konform und kompatibel

zu allen Scheibenventilvarianten.

Der Drehmomentanstieg zu beiden Endlagen ermoglicht
gleichermafien den Einsatz auf Ventilen mit geschlossener
oder geoffneter Ruhelage. Mechanische Anschlage sorgen fiir
eine exakte Klappenpositionierung. Verfiigbar sind Luft/Feder-
sowie Luft/Luft-Varianten. Die integrierte TVIS® Schnitt-
stelle nimmt auflerdem optional wihlbares Zubehor auf, wie
Stapelzylinder fiir niedrige Luftdriicke, Hubbegrenzung und

Zweistufenzylinder. ¢

MEHR STABILITAT UND LEBENSDAUER

» Standfeste Dichtungen

» Einfach zu reinigen

» Produktschonend

» Geringste Schaltmomente
» Einfache Montage
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PRODUKTE | BUSINESS LINE HYGIENIC VALVE TECHNOLOGY

Mehr gewinnen, weniger entsorgen — dieses Motto gilt ab jetzt fir
Getranke- und Nahrungsmittelproduzenten in den USA. GEA Tuchenhagen
bietet ihnen daflr das erste nach amerikanischen 3A Hygienestandards

zertifizierte Molchsystem.

Molchsysteme werden zur Riickgewinnung von wertvollen
Produkten aus Rohrleitungen eingesetzt und optimieren damit

die Wirtschaftlichkeit einer Produktionsanlage.

Das VARICOVER® Molchsystem wurde als erstes Molchsystem
nach dem neuen amerikanischen 3A Sanitary Standard 101-00
(Pipeline Product Recovery Equipment Using Projectiles) zertifi-
ziert (Zertifikat Nr. 1724).

Die Vorteile des neuen Designs sind die totraumfreie und CIP-/

SIP-fahige Ausfithrung sowie die geringen Wartungs- und Mon-

16 INSIDER 07/2014

tagezeiten. Weiterhin zeichnen sich diese Molchsysteme durch
die Senkung des Reinigungs- und Wasserverbrauchs und die

Kostenreduzierung aufgrund geringer Abwasserbelastung aus.

—

Alle Infos auf www.tuchenhagen.de

unter Molchtechnologie!




MOLCHREINIGUNGSSTATION MST 3A

Die Molchreinigungsstation MST 3A ist entsprechend dem
amerikanischen Standard konstruiert. Sie wird eingesetzt zum
Senden und Empfangen eines Molches. Es handelt sich um eine
Inline-Station, in der der Molch wihrend der Produktion und

Reinigung verweilt.

Ein speziell fir die 3A Komponenten neu entwickelter Kunst-
stoffantrieb macht die Detektion der Kolbenstange durch den
Antriebszylinder moglich; so konnte die Linge des Antriebs
verkiirzt werden. Weiterhin gehort zum neuen Designkonzept
die offen gestaltete Laterne sowie die vereinfachte Positionie-
rung der Initiatoren. Ein neuer Halter am Molchstationsgehéduse
ermoglicht eine benutzerfreundliche Montage der Magnetschalter

am Molchstationsgehéuse.

MOLCHSTOPPER 3A
Der neu entwickelte Molchstopper 3A ist ebenfalls fir die USA
zertifiziert. Verwendung findet er oft an T-Abgdngen zum Stop-

pen eines Molches.

Der Molchstopper 3A zeichnet sich genau wie die Molchreini-
gungsstation MST 3A durch seinen neuen Kunststoffantrieb
aus. Eine vereinfachte Installation der Initiatoren und die offen

gestaltete Laterne sind auch hier gegeben. ¢

EIGENSCHAFTEN

» BaugroBen Zoll OD 2"-4"

» Werkstoff (produktberthrt) 1.4404

» Dichtungsmaterialien EPDM, FKM, HNBR
> Molchmaterial Silikon, FKM

ZERTIFIZIERTE KOMPONENTEN

> Molchreinigungsstation MST 3A
> Molchstopper 3A

> Molchfangrohr 3A

> Molch-T-Stiick 3A

» Molche in Silikon und FKM

01/2014 INSIDER 17



< Cl

Energiewende
im FlieBprozess

7777777777777777



WIRTSCHAFTLICH — NACHHALTIG —
SERVICEORIENTIERT

Mit den GEA Tuchenhagen®VARIFLOW Pumpen kénnen
Hersteller erhebliche Kosteneinsparungen realisieren. Sorgfaltig
dimensionierte Hocheffizienzmotoren in verschiedenen Grofien
sorgen fur einen geringen Energieverbrauch. So wird der
notwendige Energieaufwand moglichst gering gehalten und
die Produktionskosten sinken. Die Pumpen sind fiir die unter-
schiedlichsten Marktanforderungen optimal ausgelegt. Exakt
konstruierte, totraumfreie FlieBwege bewirken eine gleichméafige
und schonende Produktférderung. So erreichen Anwender eine
hohere Produktqualitdt und kénnen den Verbrauch von wertvol-
ler Energie, Wasser und Reinigungsmitteln sowie aufierdem
auch den Zeit- und Personalaufwand fiir die Reinigung und

Wartung effektiv reduzieren.

Weniger Verbrauch an Energie, Wasser und Chemikalien
bedeutet weniger Belastung fir Klima und Umwelt. Auf vielen
Mirkten beeinflussen lingst entsprechende Gutezeichen und
international verbindliche Normen zum Schutz des globalen
Umwelt- und Klimahaushalts die Nachfrage und damit den
Absatzerfolg von Produkten. Das Umweltbewusstsein der

Gesellschaft wichst.

Anwender aller GEA Tuchenhagen Komponenten profitieren in
dieser Situation nicht nur von nachweislich umweltgerechten
Produktionsverfahren, sondern auch von der hohen Hygiene
und Sorgfalt beim Verarbeiten ihrer Produkte. Nachhaltig pro-

duzieren heifSt fiir sie erfolgreich produzieren.

Serviceorientierung ist neben der Wirtschaftlichkeit und Nach-
haltigkeit die dritte Stdrke, von der unsere Kunden profitieren.
Jeder Anwender kann den individuellen Engineering Support
des Ventil- und Pumpenspezialisten nutzen und erhilt so bereits
vor dem eigentlichen Einsatz der Komponenten umfangreiche
digitale Hilfsmittel zur Verfiigung, von technischen Zeichnun-

gen bis zu interaktiven Lebenszykluskostenrechnungen. ¢
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WISSEN | BUSINESS LINE HYGIENIC PUMP TECHNOLOGY

Sparsamkeit
wird Standard

IE3-Motoren jetzt in allen GEA Tuchenhagen®—
VARIFLOW Kreiselpumpen.

Seit Anfang 2014 werden die GEA Tuchenhagen®-
VARIFLOW Kreiselpumpen TP und die selbst-
ansaugenden Kreiselpumpen TPS standardmaBig

mit hocheffizienten IE3-Motoren ausgestattet.
Friher als gefordert setzt GEA Tuchenhagen
damit die Okodesign-Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung von Elektromotoren
nach EG Nr. 640/2009 um.

GEA Tuchenhagen Kunden kénnen schon jetzt die wirtschaft-

lichen Vorteile der hocheffizienten IE3-Motoren nutzen. Der
hohere Wirkungsgrad fithrt zu geringeren Betriebskosten und

somit zu niedrigeren Lebenszykluskosten der Pumpe.

Wir informieren auf dieser Seite iiber Ziele, Anforderungen

und zeitliche Vorgaben der Regulierung. ¢



VERORDNUNG (EG) NR. 640/2009 der Kommission
vom 22. Juli 2009 zur Durchfthrung der Richtlinie 2005/32/
EG des Europaischen Parlaments und des Rates im Hinblick
auf die Festlegung von Anforderungen an die umwelt-
gerechte Gestaltung von Elektromotoren

Alle Infos auf www.tuchenhagen.de

unter Hygienische Pumpentechnologie!

ENERGIEEFFIZIENZ-STANDARDS fiir Asynchronmotoren
DIN EN 60034-30: Drehende elektrische Maschinen — Teil 30:
Wirkungsgrad-Klassifizierung von Drehstrommotoren mit
Kafiglaufern, ausgenommen polumschaltbare Motoren
(IE-CODE)



WISSEN | BUSINESS LINE ASEPTIC VALVE TECHNOLOGY
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GEA Aseptomag perfektioniert Qualitat,
Hygiene und Nachhaltigkeit.
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In Kirchberg unweit der Schweizer Hauptstadt Bern haben
die Konstrukteure und Ingenieure der GEA Aseptomag ihre
Ziele hoch gesteckt. Sie zdhlen international zu den fithrenden

Spezialisten in der Entwicklung und Fertigung aseptischer

Prozesskomponenten und in der Bereitstellung prozesstechni-

scher Aseptik-Losungen fir die Nahrungsmittel-, Getranke-,

Pharma-, Kosmetik- und Biotechindustrie. Im April des Jahres
2012 ist GEA Aseptomag zur heutigen Business Unit GEA Flow
Components gestoflen. Auf die einzigartige Expertise und das

hochmotivierte Personal konnen Kunden weltweit bauen.
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WISSEN | BUSINESS LINE ASEPTIC VALVE TECHNOLOGY

Engagement tur
Sicherhelt und Leistung

Das Team von GEA Aseptomag verflgt Gber
Jahrzehnte der Pioniererfahrung im Bereich

aseptischer Komponententechnik. Starke Kunden-

orientierung, gepaart mit der Bereitschaft,
Speziallésungen auch fernab des Standards
zu fertigen, zahlt zu seinen groBen Starken.

Mit standig weiterentwickelten Produkten und Systemen
werden Losungen von GEA Aseptomag allen erdenklichen pro-
zesstechnischen Anforderungen gerecht. Im Vordergrund steht
dabei der kompromisslose aseptische Anspruch, der Mafistibe
in puncto Sicherheit, Zuverldssigkeit und Servicefreundlichkeit
setzt. Das verringert die Lebenszykluskosten zum Vorteil des
Anwenders. Produktionszyklen werden ldnger, die Anlagenver-
fugbarkeit hoher. Eine treue, wiederkehrende Kundschaft besta-

tigt: GEA Aseptomag steht fiir schnellen Return on Investment.

Qualitat und das Streben nach optimalem Hygienic Design
sind fir GEA Aseptomag Grundpfeiler der Projektabwicklung.
Insbesondere werden alle fiir die Lebensmittelindustrie rele-
vanten Vorgaben der verschiedenen Institutionen (ISO 9001,
ISO 3834-2, EHEDG, 3A) vollumfanglich erfullt.

Wichtig ist den Ingenieuren auch die Nachhaltigkeit ihrer
Losungen. Noch heute sind Komponenten der ersten Generation
aus den 70er Jahren im Einsatz, bei Innenteilen mit Metallfalten-
balg minimiert ein Reparaturservice die Wegwerfteile. Abwasser
am Fertigungsstandort bereitet eine eigens installierte Anlage

auf, auch da wird man dem 6kologischen Anspruch gerecht.
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NEUHEIT: DAS IBC FULLSYSTEM

Das neue IBC Fiillsystem dient zur aseptischen Befiillung

transportabler Gebinde/Behilter; ein eigens konzipierter Fill-
kopf fungiert als Schnittstelle. Ein integrierter Rohrenwérme-
tauscher sorgt fiir Heifwasser zur Reinigung und Spiilung
des Fiillkopfes.

Im Handhubwagen ist zur exakten Fiillmengentiberwachung
eine Waage integriert, die Werte werden fortlaufend drahtlos
an die Steuerung tibertragen. Samtliche Parameter wie Sterili-
sationszeit, Flillzeit und -menge, Spiilzeit und CIP-Daten sind
je nach Produkt frei hinterlegbar. Die integrierte Steuerung
Siemens S7 lasst sich beliebig an alle Produktspezifikationen

und Kundenwiinsche anpassen.

In neuen Markten und mit neuen Anwendungen den Erfolg aus-

bauen: Dieses Ziel riickt fiir GEA Aseptomag mit den aktuellen

Starken und Neuheiten in greifbare Nihe.




Die GEA Aseptomag

Produktfamilie

KOMPONENTEN

GEA Aseptomag entwickelt, konstruiert und fabriziert qualitativ
hochwertige Komponenten fir verfahrenstechnische Anlagen,
ausgezeichnet durch hohe Verarbeitungsgiite, Betriebssicherheit

und Wartungsfreundlichkeit.

AKTUELL
N
Am 1. Oktober 2013 hat Dr. Reimar Gutte die Geschéftsfithrung

der GEA Aseptomag AG iibernommen. Der promovierte Lebens-

mitteltechnologe, seit 2008 zur GEA Group gehorig, war zuletzt
als Service Sales Manager fiir die GEA Westfalia Separator Group

tatig und ist seit 2012 als Vertriebsleiter bei der GEA Aseptomag AG.

»
Vision und Anspruch von
GEA Aseptomag ist es,
als fUhrender Entwickler,
Hersteller und Anbieter von
aseptischen Komponenten

und Systemldsungen welt-

weit anerkannt zu sein.
«

Dr. Reimar Gutte, Geschaftsfuhrer GEA Aseptomag

Die Aseptomag Ventilbaureihe eignet sich besonders fiir den
Einsatz in der Milch-, Getranke- und Biotechnologie-Industrie.
Mit dem VESTA® Programm steht auch eine hervorragende

Ventilbaureihe fiir die Pharma-Industrie zur Verfiigung.

PROBENAHME

Wartungsarme GEA Aseptomag Probenahmeventile fiir Leitun-
gen oder Behilter geniigen hochsten Anspriichen und lassen
sich durch ihren modularen Aufbau auf jede Applikation zu-

schneiden. Dazu bietet GEA Aseptomag semi- und vollautoma-
tisierte Probenahmesysteme, die auf den Probenahmeventilen

der Business Line Aseptic Valve Technology aufbauen.

MODULE

Mit modernsten Planungs- und Fabrikationsmitteln hilft GEA
Aseptomag dabei, verfahrenstechnische Funktionen in kompak-
ten Modulen nach héchsten Qualitits- und Service-Standards
abzubilden. Eine Vielzahl von Anforderungen erfillt das um-

fangreiche und modulare hauseigene Komponentenprogramm.

ABFULLEN
Langjahrige Erfahrung und Expertise weist GEA Aseptomag auf

dem Gebiet aseptischer Fiillsysteme auf. In enger Kooperation
mit Endkunden und OEMs der Fiillindustrie konnten zahlreiche
Kundenanforderungen in marktreife Systemlosungen umgesetzt
werden. Die liickenlose Weiterbetreuung durch die Abteilung

Service & Support komplementiert und optimiert das Angebot. ¢
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WISSEN | BUSINESS LINE CLEANING TECHNOLOGY
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Wer nach England kommt, findet Tradition und Innovation
oftmals dicht beieinander. Im Stadtchen Bromyard an der
Grenze zu Wales ist das Team von GEA Breconcherry fir beides
zustdndig. Seit vier Jahrzehnten haben Spezialisten dort den

Fortschritt der industriellen Tankreinigung zu ihrer Tradition

gemacht. Auch heute gibt das Team dafiir sein Bestes und tragt

damit seit 2011 zum weltweiten Kompetenzprogramm der
Business Unit GEA Flow Components bei. Die Ingenieure
und Techniker in Bromyard wissen: Wo nach hohen Hygiene-
standards produziert wird, ist die sichere und wirtschaftliche
Reinigung von hochstem Wert fiir die Prozessqualitat.

Clean is King.
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WISSEN | BUSINESS LINE CLEANING TECHNOLOGY

Smart reinigen
— Werte schonen

Breconcherry steht seit 45 Jahren fir qualitativ
hochwertige und innovative Reinigungstechnik

und begeistert nicht nur unsere Kunden von
Beginn an.

Auch unser Technical Manager Terry Habbitts ist bereits seit
iiber 40 Jahren dem Unternehmen treu verbunden. Mit ihm
schauen wir zurtick auf eine Erfolgsgeschichte, die 1969 im
beschaulichen Ledbury durch die Entwicklung des innovativen
Orbitalreinigers des Typs ,Fury” ihren Lauf nahm. Dem
Entwickler und Firmengrinder Mike Robinson gelang ein
einzigartiges Antriebskonzept, welches den Fury noch heute
zum effizientesten Orbitalreiniger im Markt macht. Dieser
Entwicklung folgten zahlreiche Patente und neue Produkte und

auferdem die Ubernahme von Sellers Clean UK. Durch die

»
Unser Fokus liegt auf dem 6ko-

nomischen und 6kologischen
Anspruch, den Verbrauch von
Energie, Wasser und Reini-
gungsmitteln zu reduzieren.
Wir erreichen dieses Ziel mit
hygienischem Design sowie der
richtigen Auswahl des Reiniger-

typs flr jede gestellte Aufgabe.
«

Kai Becker, Head of Business Line Cleaning Technology

28 INSIDER 07/2014

vielfaltigen Anwendungsmoglichkeiten etablierte Breconcherry

sein Portfolio in einer Vielzahl von Industrien. Dazu gehéren
die Brauerei-, Getrdnke-, Milch- und Nahrungsmittelindustrie
sowie simtliche weitere Branchen, in denen Tanks und Behilter

gereinigt werden mussen.

Bei der Entwicklung der jiingsten Produktserie legte Breconcherry
ein besonderes Augenmerk auf die steigenden Anforderungen
der Kunden hinsichtlich des hygienischen Designs. Seit dem
Verkaufsstart iiberzeugen die neuentwickelten rotierenden und
Orbitalreiniger mit bestechenden Reinigungsergebnissen und
herausragender Effizienz. Die Auswahl von kraftvollen Namen
wie Twister, Typhoon, Tempest oder Turbo SSB war somit nahe-
liegend. Diese Produkte weckten letztlich auch das Interesse
der GEA Tuchenhagen GmbH im Jahr 2007. Zunichst wurde
GEA Tuchenhagen dem Distributoren-Netzwerk von Breconcherry
hinzugefiigt. Die positive Resonanz auf die Produkte sowie die
erkannten Synergien fithrten im Jahr 2010 zur Ubernahme von
Breconcherry durch die Business Unit GEA Flow Components.
Aus diesem Zusammenschluss ist die Hybridmarke GEA
Breconcherry hervorgegangen und ersetzte u. a. die Marke
VARIPURE. Heute ist GEA Breconcherry in der Lage, eine
umfassende Produktpalette von Reinigungsgeriten fiir die

vielfaltigsten Kundenanwendungen anzubieten.



,Beim Vertrieb von Reinigungstechnik sind wir im wesentlich
geringeren Mafle von Projekten abhangig als es beim klassi-
schen’ Komponentengeschift der Fall ist. Fr unser Vertriebs-
konzept ist daher ein breiter Zugang zum Markt erforderlich,
und dabei setzen wir auf neue Distributoren, auf Synergien
im GEA Group Verbund, aber auch auf etablierte Partner, die
Breconcherry bereits seit Jahrzehnten erfolgreich begleiten. Hier-
bei liegt der Fokus auf dem 6konomischen und 6kologischen
Anspruch, den Verbrauch von Energie, Wasser und Reinigungs-
mitteln zu reduzieren. So wird es uns auch weiterhin gelingen, ORBITALE REINIGER
unserer Erfolgsgeschichte neue Kapitel hinzuzufiigen®, blickt > Arbeitsdruck 1 bis 90 bar
Kai Becker optimistisch in die Zukunft. ® » Reinigungsdurchmesser bis zu 33 m

> Durchfluss 0,5 bis 47,7 m3/h

> FDA konform und optional ATEX befreit
MODERNE REINIGUNGSTECHNOLOGIE

N ROTIERENDE REINIGER

» Reduktion des Verbrauchs von Energie, Wasser und > Arbeitsdruck 1 bis 20 bar
Reinigungsmitteln » Reinigungsdurchmesser bis zu 12 m

» Optimierter Zeit- und Personalaufwand fur die Reinigung > Durchfluss 1 bis 29,6 m3/h

» GroBe Vielfalt an orbitalen, rotierenden und statischen > FDA konform und optional ATEX befreit
Reinigern

> Individuelle Reinigungslosungen fir verschiedenste STATISCHE REINIGER
Anwendungen und TankgréBen > Arbeitsdruck 1 bis 2,5 bar

» Verschiedene Spruhbilder » Reinigungsdurchmesser bis zu 8 m

> ATEX-befreit und FDA-konform > Durchfluss 0,9 bis 66,7 m3/h

» Unterschiedliche Reinigungszeiten realisierbar
> Individueller Engineering Support

» Digitale Hilfsmittel (z. B. 3D-Modelle)

» Wartungsfreundlich

» Reinigungsversuche vor Ort
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Sturmwarnung!
Ternade 4 und Twister

0000000000000000



Generell gilt fir unsere Orbitalreiniger: die
runden StrahldUsen rotieren auf zwei Ebenen
und erzeugen mit ihren zielgerichteten Strahlen
von hoher Aufprallkraft ein duBerst effizientes,
engmaschiges, dreidimensionales Reinigungs-
muster.

Mit den neuen Orbitalreinigern Tornado 4 und Twister er-
weitert GEA Breconcherry die bestehende Baureihe fiir eine
optimale Reinigung. Wie bei den Reinigern Typhoon, Tempest
und Tornado erfolgt bei Tornado 4 und Twister der Antrieb
ebenfalls durch das Reinigungsmedium bei einem Druck-

bereich von 4 bis zu 10 bar.

—

Alle Infos auf www.tuchenhagen.de

unter Reinigungstechnologie!

Tornado 4

NEUER LEISTUNGSSTARKER ORBITALREINIGER
MIT EINEM REINIGUNGSDURCHMESSER BIS
ZU 33 M!

Im Gegensatz zum Tornado hat der Tornado 4 vier statt zwei
Diisen mit fiinf verschiedenen Diisendurchmessern und eignet
sich somit fiir Volumenstréme von 14,2 bis zu 47,4 m*/h.
Tornado 4 ist fiir mobile und stationdare Anwendungen und

Reinigungsdurchmesser von bis zu 33 m einsetzbar.

Twister

KLEINER ORBITALREINIGER FUR EINBAU-
OFFNUNGEN AB 100 MM

Der Twister ist aufgrund seines kompakten Designs fiir Ein-
bausffnungen ab 100 mm Durchmesser geeignet und somit der

kleinste Reiniger in der Reihe der Orbitalreiniger.
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INFO | VERFUGBARE MEDIEN

GEA Tuch

Die neuen Broschiren

Ubersichtlich und dennoch prazise.

Wir haben im Zuge der Umstrukturierung unserer Business
Unit GEA Flow Components unsere Broschiiren entsprechend
angepasst, und das Ganze damit auch verstandlicher und vor
allem einfacher gestaltet. Neben einer generellen Ubersicht aller
Produkte der gesamten Business Unit GEA Flow Components
steht je Business Line eine Broschiire mit detaillierten Angaben

zur Verfigung:

» GesamtUbersicht Business Unit GEA Flow Components
> Business Line Hygienic Pump Technology

> Business Line Cleaning Technology

» Business Line Aseptic Valve Technology (in Arbeit)

» Business Line Hygienic Valve Technology (in Arbeit)

Neu herausgegeben haben wir auch unsere Broschiire ,GEA
Flow Components zeigt Verantwortung, generationeniibergrei-
fend und global“ - hier stellen wir nicht nur unser Engagement
fir nachhaltige und effiziente Komponenten dar, sondern
zeigen auch unser Handeln und unsere Verantwortung fiir eine
umweltschonende und umweltgerechte Fertigung eben dieser
Produkte.

Unsere Broschiiren sind neben Englisch und Deutsch auch in
weiteren Sprachversionen erhiltlich, selbstverstdndlich auch
online als PDF.

GEA GEA

GLA Tuchuriagen Hygieninche Krsislpampen

GEA Bresonchesry Reiniguegrtachnobegie
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Die neuen Kataloge

,Besser denn je...” — in handlicher Buchform,
ohne Sprachenmix, leserfreundlich und ver-

standlich.

In einer eingehenden Analyse haben wir den bis dato tiblichen
Gesamtkatalog mit allen Produkten genau unter die Lupe ge-
nommen. Und sind dann zu einem vollig neuen Losungsansatz
gekommen: Wir geben pro Produktgruppe einen Einzelkatalog
heraus. Zur Ubersichtlichkeit haben wir auch beschlossen: Das
machen wir in einer handlichen Buchform und auch immer nur
in einer Sprachversion. Nattirlich haben wir auch dabei den ge-
samten Inhalt neu gestaltet und hoffen, alles in allem eine nicht
nur technisch aktuelle, sondern auch eine leserfreundliche

Fassung geschaffen zu haben.

Schon heute sind einige Kataloge in der neuen Buchform

verfigbar:

» Katalog GEA Tuchenhagen Hygienische Kreiselpumpen

» Katalog GEA Tuchenhagen Scheibenventile T-smart

» Katalog GEA Breconcherry Reinigungstechnologie

» Katalog GEA Tuchenhagen Hygienische Ventile
VARIVENT® und ECOVENT®

Alle Kataloge sind in den Sprachversionen Deutsch und Eng-

lisch gedruckt erschienen, als PDF-Version verfiigen wir tiber

weitere Sprachvarianten. ¢

GEA GEA

GEA Brecenchesry Reiniguepitechnolpe
Busines Ling Clagming Teshnolcgy

Alle Infos zu den Broschtren und

Katalogen zum Herunterladen in der
Bibliothek auf www.tuchenhagen.de
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INFO | SEMINARKALENDER

Seminare und Foren 2014

Bestens informiert,
souveran und immer
up to date — wer
mochte das nicht sein?

Dafiir bieten wir Thnen qualifiziertes, technisches Know-how
und informieren Sie tiber die aktuellen Standards in puncto
Flow Components. Lernen Sie so ganz einfach unsere Kompo-

nenten kennen, ihre Vielfalt und Anwendungsmoglichkeiten.

Die angebotenen Schulungen vermitteln neben technischem
Wissen iiber Ventile, Pumpen und Reiniger einen guten
Einblick in unser Unternehmen und unsere Ventilfertigung.
Sie bieten Thnen die Méglichkeit, sich im Dialog mit anderen
Branchenexperten auszutauschen und gemeinsam mit den Refe-

renten wertvolle Erfahrungen aus der Praxis zu diskutieren.

Sollten Sie Themen vermissen, spezielle Winsche oder An-
regungen haben, dann zégern Sie nicht und sprechen Sie uns
gern an. Die Mitarbeiter von GEA Tuchenhagen freuen sich,

Sie kennenzulernen! ¢
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GRUNDLAGENTRAINING MODUL 1
WER IST GEA FLOW COMPONENTS?

ZIELGRUPPE

VORAUSSETZUNG
TEILNEHMER
DAUER

TERMINE
KOSTENBEITRAG

GRUNDLAGENTRAINING MODUL 2
GRUNDLAGEN KOMPONENTEN
(GEA FLOW COMPONENTS)

ZIELGRUPPE

VORAUSSETZUNG

TEILNEHMER
DAUER
TERMINE
KOSTENBEITRAG




auf einen Blick

AUFBAUTRAINING HYGIENISCHE
KOMPONENTEN (GEA FLOW COMPONENTS)

INDIVIDUELLE KOMPONENTENSEMINARE
UND WORKSHOPS

ZIELGRUPPE
VORAUSSETZUNG

TEILNEHMER

ZIELGRUPPE
VORAUSSETZUNG

TEILNEHMER
DAUER
TERMINE
KOSTENBEITRAG

GEA FLOW COMPONENTS
FUR DEN NORDAMERIKANISCHEN MARKT

Wir fihren die Schulungen am Standort der GEA Tuchenhagen
GmbH in Bichen durch. Gerne bieten wir fur Ihr Unternehmen
auch Inhouse-Seminare an, die wir entsprechend Ihren Winschen
individuell anpassen.

Kontakt fiir Anmeldungen
ZIELGRUPPE

Annekathrin Bibow

Tel. +49 4155 49-2421
TEILNEHMER Fax: +49 4155 49-12421

DAUER tuchenhagen.training@gea.com

TERMINE www.tuchenhagen.de ‘ \
KOSTENBEITRAG

VORAUSSETZUNG
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INFO | AUS UNSERER MITTE

Von wegen ,,Farm” —
unsere neue Zentrale in
Nordamerika
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Portland/Maine

Von 2004 bis 2013 war unser Team in der Evergreen Road zu
Hause, bis die Rdumlichkeiten fir die gestiegenen Arbeitsanfor-

derungen einfach nicht mehr ausreichten.

2013 konnte unser Team um David Medlar (MD) dann endlich
das neue Gebédude in der McAllister Farms Road beziehen.
Heute sind hier die Bereiche Sales Support (Vertriebsunter-

stiitzung) und Finance/Accounting (Finanzwesen/Buchhaltung)

angesiedelt, wihrend das alte Gebdude weiterhin unser Service
Center beherbergt. Im zugehorigen Lager halten wir Ersatzteile
bereit sowie Demonstrationsobjekte fiir Marketing-, Verkaufs-
und Schulungszwecke. AufSerdem bringen wir dort spezielle

Montagepldtze und Prifstinde unter.

Am neuen Standort lasst es sich nicht nur sehr effizient arbei-
ten, es stehen auch endlich geniigend Erweiterungsmoglichkei-
ten fiir neue Mitarbeiter zur Verfiigung. Wichtiger noch: Wir

konnen endlich den (lang ersehnten) Schulungs-/Ausstellungs-

raum fiir Kunden einrichten.

Dave Harding, Caroline Markham, Oliver Michaud, Dave Quattrucci,
Fur Schmunzeln sorgt nur der Stralenname: Das frithere Haus Michael Lush, Carlos Sanchez, Mitch Jenneman (v. |. . r.)
hat zu allen Zeiten mehr nach ,Farm” ausgesehen als unser

neues, hochmodernes Gebiude! ¢

Besuchen Sie uns in Portland!

GEA Tuchenhagen North America
33 McAllister Farms Road,
Portland, ME 04103, USA

Tel. +1 (207) 797-9500
Fax: +1 (207) 878-7914
info.TNA@gea.com

Hintere Reihe: Ron Fitz, Brecon Haworth, John Boucher, Charles
Phipps, Bess Brunton, Michael Galli (v. I. n. r.)
www.tuchenhagen.us Vordere Reihe: Colleen Copelin, Niki Brown, Cindy Varney, June
Winslow, Dave Harding (v. I. n.r.)
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INFO | EVENT-NEWS

Premiere in MUnchen:
Die Business Unit auf
der drinktec

Im Herbst 2013 stellte sich die Business Unit
GEA Flow Components erstmals in ihrer neuen
Form auf der drinktec in MUnchen vor.

A T“fh“r,l_!"-"

60 C\'E; “

Die Messe gilt mit 1445 Ausstellern aus 77 Landern und Technology, Hygienic Pump Technology (GEA Tuchenhagen),
67.000 Besuchern aus 183 Landern als Weltleitmesse fiir die Aseptic Valve Technology (GEA Aseptomag) und Cleaning
Getranke- und Liquid-Food-Industrie. Die Grofie, Vielfiltigkeit ~ Technology (GEA Breconcherry).

und Internationalitit der Messe macht sie zum Mittelpunkt

der Branche und bot somit die besten Voraussetzungen zur Bei den vorgestellten Produkten im Rahmen des Messeauftritts
Vorstellung der Business Unit GEA Flow Components in ihrer setzte die neu aufgestellte Business Unit den Fokus auf die
heutigen Struktur mit den 4 Business Lines Hygienic Valve neuen Prozesskomponenten und Systeme: Ein Highlight stellte
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drinktec

September 16-20, 2013
Messe Miinchen, Germany

Halle A4, Stand 314

das Scheibenventil T-smart 7 dar. Die T-smart 7 Baureihe zeich-
net sich besonders durch ein neues Dichtungsdesign aus. In
Miinchen wurde deutlich: So kénnen die weltweit gestiegenen
Prozessanforderungen an Anlagenkomponenten erfiillt werden.
Eine doppelt gelagerte Ventilscheiben-Fithrung zur definierten
Dichtungsverpressung sowie ein optimal gestalteter Produkt-
raum senken den Verschleifl und schonen das Produkt. Dartiber
hinaus begeisterte unsere Kunden das nach 3A zertifizierte
VARICOVER® Molchsystem fiir den Einsatz in der US-ameri-
kanischen Getranke-, Nahrungsmittel- und Pharmaindustrie.
Molchsysteme werden zur Rickgewinnung von wertvollen
Produkten aus Rohrleitungen eingesetzt und optimieren damit

die Wirtschaftlichkeit einer Produktionsanlage.

Neben diesen Komponenten fand auch das neue 24/7 PMO

Valve® 2.0 Aufmerksambkeit, denn es erlaubt die Non-Stop-

uuw‘ue‘.[

Produktion in PMO-regulierten Anlagen. Wiahrend alle Vorteile
des bisherigen 24/7 PMO Valve® erhalten werden konnten,
erscheint die 2.0-Version nun wesentlich kompakter. Dies
bedeutet: Die einzigartige Technologie wird leichter und platz-
sparender umgesetzt, wodurch die Kosten- bzw. Produktions-
effizienz deutlich ansteigt — ohne geringste Kompromisse in

Bezug auf die Sicherheit.

GEA Aseptomag prasentierte in Miinchen das sterile Doppel-
kammerventil und sein mobiles IBC Fiillsystem als vollaseptische
Stand-alone-Unit zur Befiillung und Entleerung von Industrial
Bulk Containern zwischen 200 und 1.600 L.

Die gesamte Business Unit freut sich auf kommende Events mit

neuen Highlights! ¢
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Wir leben Werte.

e 4

Spitzenleistung -« Leidenschaft  Integritat - Verbindlichkeit - GEA-versity

Die GEA Group ist ein globaler Maschinenbaukonzern mit Umsatz in Milliardenhéhe und operativen
Unternehmen in Gber 50 Landern. Das Unternehmen wurde 1881 gegriindet und ist einer der gréBten Anbieter
innovativer Anlagen und Prozesstechnologien. Die GEA Group ist im STOXX® Europe 600 Index gelistet.

GEA Mechanical Equipment

Business Unit GEA Flow Components

GEA Tuchenhagen GmbH

Hauptsitz der Business Unit GEA Flow Components
Am Industriepark 2-10, 21514 Buichen, Deutschland
Telefon: +49 4155 49-0, Fax: +49 4155 49-2423
geatuchenhagen@gea.com, www.tuchenhagen.de

GEA Aseptomag

Industrie Neuhof 28, 3422 Kirchberg, Schweiz
Telefon: +41 34 426 29 29, Fax: +41 34 426 29 28
info.aseptomag@gea.com, www.aseptomag.ch

GEA Breconcherry

Unit 4 Porthouse Business Centre, Tenbury Road,
Bromyard, Herefordshire, HR7 4FL, GroBbritannien
Telefon: +44 1531 632476, Fax: +44 1531 633839
cip@gea.com, www.breconcherry.co.uk

GEA Tuchenhagen China

248 Guanghua Road, Shanghai 201108, PR. China
Telefon: +86 21-3126 6008, Fax: +86 21-3126 0680
tuchenhagen.cn@gea.com, www.tuchenhagen.cn

GEA Tuchenhagen France

29, route de la Wantzenau, 67800 Hoenheim, Frankreich
Telefon: +33 388 19 70 90, Fax: +33 388 19 70 99
tuchenhagen.france@gea.com, www.tuchenhagen.fr

GEA Tuchenhagen Polska

Ul. BoWiD 9R, 75-209 Koszalin, Polen
Telefon: +48 94 346 75 40 do 43, Fax: +48 94 340 58 35
service.pl@gea.com, www.tuchenhagen.pl

GEA Flow Components India

#3A1, Bommasandra Industrial Area, Hebbagodi, Hosur Road,
Bengaluru, 560099, Indien (Karnataka)
Telefon: +91 80 4968 2300

tuchenhagen.india@gea.com, www.tuchenhagen.in

GEA Tuchenhagen North America

33 McAllister Farms Road, Portland, ME 04103, USA
Telefon: +1 (207) 797-9500, Fax: +1 (207) 878-7914
info.TNA@gea.com, www.tuchenhagen.us

GEA Tuchenhagen Canada

20 King Street West, Unit B, Stoney Creek, ON L8G 1G8, Canada
Telefon: +1 (905) 930-8738, Fax: +1 (905) 930-8848
info.TNA@gea.com, www.tuchenhagen.us

- inform-werbeagentur.de
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